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Physikalische, chemische und metallographische Werkstoffprifungen _ DAP-PL1026.00
Schadensuntersuchungen D onaan pravaravan
Makroaufnahmen

Priif-Nr.. 4835
Auftraggeber: SKO GmbH

Maccostralie

57080 Siegen
Auftrag-Nr.: VP
Probe-Nr.: VP 4 Anfang + Ende
Werkstoff: S 690QL 1
Abmessung: 30,0/30,0 mm
Abnahme: TOV

Bild 1

Vergrésserung: 1,2 : 1

Atzmittel: 10%-ige HNO3

Bild 2

Vergrésserung: 1,2 : 1

Atzmittel: 10%-ige HNO3
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g Maccostralle Regelwerk -
9 57080 Siegen Specification - EN ISO 15614-1
(o)} -
= | ZLS-Prif-Nr. : Grundwerkstoff : SB90QL1
& 1ZLS test-No. : 4835 base metal : Q
§ Proben-Nr.:  \p 4 Zusatzwerkstoff : v
] test-No. : filler metal :
¢ |Kom.-Nr. : VP Wéarmebehandlung :  _/.
'g kom.-No. : heat treatment :
@ |Abmessung:  30/30 mm Schmelze/Blech-Nr. ./
2 dimension : heat/plate-No. :
N = =
2 |HARTEPRUFUNG DIN EN 6507 Prifverfahren : HV Priflast : 98,1 N
# | hardness reading testmethode : load :
2 | Lfd-Nr. Harte Lage | Lfd.-Nr. Harte Lage | Lfd.-Nr. Harte Lage | Lfd.-Nr. Harte Lage
g No. hardness Position No. hardness Position No. hardness Position No. hardness Position
s 1 225 PM 21 254 HAZ 41 61
Z‘é 2 354 HAZ 22 228 PM 42 62
o 3 359 HAZ 23 43 63
@ 4 368 HAZ 24 44 64
h4 5 259 WM 25 45 65
S 6 262 WM 26 46 66
2 7 266 WM 27 47 67
E 8 360 HAZ 28 48 68
2 9 353 HAZ 29 49 69
3 10 346 HAZ 30 50 70
o 11 226 PM 31 51 71
) 12 233 PM 32 52 72
£ 13 241 HAZ 33 53 73
5 14 320 HAZ 34 54 74
g 15 353 HAZ 35 55 75
£ 16 264 WM 36 56 76
o 17 259 WM 37 57 77
E 18 257 WM 38 58 78
2 19 348 HAZ 39 59 79
S 20 322 HAZ 40 60 80
2| Skizze : PM unbeeinflulter Grundwerkstoff
5 parent metal
o HAZ warmebeeinfluite Zone
e heat affected zone
@ WM Schweil3gut
E weld metal
% Position / position : PM HAZ WM
> Mindestwert / minimum : 225 241 257
.:.g’ Mittelwert  / means : 228 331 261
< Maximalwert / maximum : 233 368 266
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Abnahmegesell% chaft: inspection society: Freudenberg, den 08.07.09
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